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FRENCH TO FOLLOW/ FRANÇAIS À SUIVRE

High Efficiency Natural Gas Water Heaters

Below is a compilation of high efficiency natural gas water heaters in four categories including:
· on demand (tankless) non-condensing
· on demand (tankless) condensing
· hybrid condensing
· condensing storage

Please note that the list below is subject to revision and individual water heater availability is subject to regional and other conditions.  

On-Demand Water Heaters

Traditional storage water heaters use a large tank to store heated water. The water within is continuously warmed to a set temperature, thereby wasting  a lot of resources to maintain temperatures throughout the day—a real waste during the 8 to 10 hours you’re at work or asleep and don’t need hot water.    
On-Demand water heaters do not have a storage tank and instead warm up moderate amounts of water when needed. As water flows through the device, a heating element heats it up. As soon as the hot water faucet is turned off, the heating element shuts down.  Resulting efficiencies are higher than 80%.  
It occupies approximately 90% less space than a tank type water heater. Installed cost of an on-demand water heater ranges from $2500 to $3500 (per Caneta Research).  Energy savings could be as high as 30% from a conventional storage water heater.
List of On-Demand Non-Condensing Water Heaters
	Manufacturer
	Model 
	Thermal Efficiency
TE %
	Energy factor
 EF
	GPM
	MBH

	AO Smith
	ATI-110
	--
	0.82
	0.4 to 6.6
	19.5 to 140

	
	ATI-310
	--
	0.82
	0.4 to 8.0
	

	
	ATI-510
	--
	0.82
	0.4 to 10
	11 to 199

	Rinnai
	V53i
	84
	0.82
	0.6 to 5.3
	15 to 150

	
	R94LSi
	83
	0.82
	0.4 to 9.4
	9.9 to 199

	
	R75LSi
	82
	0.82
	0.4 to 7.5
	9.9 to 180

	
	R98LSi
	84
	--
	0.6 to 9.8
	19 to 237

	Noritz
	NR111
	84
	--
	0.5 to 9.3
	11 to 250

	
	NR98
	 84
	0.82 
	0.5 to 9.8
	12 to 199

	
	NC380
	80
	--
	0.7 to 13.2
	22.5 to 380

	
	NC250
	84
	--
	0.5 to 11.1
	11 to 250

	
	NR71
	83
	0.83
	0.5 to 7.1 
	25 to 180

	
	NR66
	83
	0.82
	0.5 to 6.6
	20 to 140

	
	NR83
	--
	0.82
	8.3
	18 to 180

	Paloma
	PH28RDVSN
	84
	0.82
	0.66 to 8.5
	19 to 199

	
	PH-20RIFSN
	82
	0.82
	0.66 to 5.3
	21.6 to 141

	Takagi
	T-KJr/Jr2
	--
	0.82
	0.75 to 6.6 
	19.5 to 140

	
	T-K3-SP
	--
	0.82
	0.5 to 7.0
	11 to 190

	
	T-K4-IN
	--
	0.82
	8.00
	11 to 190

	
	T-D2-IN
	--
	0.83
	10.0 
	11 to 199

	
	T-KD20
	--
	0.81
	0.75 to 6.9
	20 to 185

	
	T-M32
	82.2 
	--
	0.5 To 9.0
	24 to 240

	Bosch
	 Therm 940 ES
	83
	0.83
	0.50 to 9.4
	19 to 199

	
	Therm 830 ES
	83
	0.83
	0.5 to 8.3
	19.9 to 175

	
	Therm 660 EF
	83
	0.82
	0.5 to 6.6
	20 to 140

	
	 Therm 520 HN
	80
	--
	0.6 to 5.2
	30.7 to 117

	
	Therm 520 PN
	78
	--
	Hi-low to 5.3
	30.7 to 117

	
	Therm 330 PN 
	78
	--
	0.5 to 3.3
	30.7 to 75




On-Demand Condensing Water Heaters
On-demand water heaters also called tankless water heaters or instantaneous water heaters, heats water only as water is needed and used. Unlike the conventional storage water tank, it does not store hot water in a storage tank thereby losing energy as standby loss 

Traditionally, when gas is used to heat, a lot of useful energy is lost up the stack as exhaust gases. A very efficiency is achieved when an on demand water heater uses condensing technology by enhancing its heat exchanger, thereby extracting as much heat as possible from the flue (exhaust) gases. This is achieved by creating a larger surface are of contact between water and the exhaust pipe within the device. Resulting efficiencies are higher than 90%.  This requires power venting the exhaust to the outside wall.
 
It occupies as much as 90% less space than a conventional storage type water heater. Installed cost of an on-demand water heater ranges from $3500 to $4500.  Energy savings could be as high as 40% from a conventional storage water heater.

List of On-Demand Condensing Water Heaters
	Manufacturer
	Model 
	Thermal Efficiency 
(TE %)
	Energy Factor
 (EF)
	Flow Rate
(gpm)
	MBH

	A O Smith
	ATI-520H-N
	--
	0.91
	0.4 to 9.0
	13 to 199

	Navien 
	NR-180
	98
	0.94
	0.8 to 8.3
	15 to  150

	
	NR-210
	98
	0.94
	4.6 to 10.0
	 17 to 180

	
	NR-240
	98
	0.95
	5.1 to 11.0
	 17 to 199

	Rinnai
	RC80HPi
	97
	0.96
	0.4 to 8.0
	9.5 to 157

	
	RC98HPi
	96
	0.94
	0.4 to 9.8
	 9.5 to 199

	Bosch
	Therm 1050ES
	92
	0.91
	0.5 to 10.5
	19.9 to 199

	
	Therm C1210ES
	94
	--
	0.5 to 12.1
	25 to 225

	Noritz
	NRC111
	93
	0.92
	0.5 to 11.1 
	11 to 199

	
	NCC199
	93
	0.92
	0.5 to 11.1
	11 to 199

	Takagi
	T-H2 DV
	--
	0.91
	? to  9.0
	 13 to 199




Hybrid Water Heaters
A hybrid water heater combines the technology of a storage water heater and an on-demand water heater. A storage water heater heat and store water in a tank so that hot water is available to the home at any time. As hot water is drawn from the top of the tank, cold water enters the bottom of the tank and is heated.  However, there is standby heat loss associated with storage tanks, whereby the heat is lost and energy wasted by heating water and storing it in a tank. The water heater burner has to keep working to keep the water to the required temperature, even if nothing is used. On the other hand, an on-demand water heater heats water only when required, thus eliminating standby heat loss. However, on-demand water heater does have its drawback. There is usually a 10 second delay from turning the hot water tap to receiving hot water.  By adding a small storage tank to the on-demand water heater, there is no delay in receiving hot water when required. And because the storage tank added is so small, and well insulated, there is no significant standby heat loss. Efficiencies of up to 98% are achieved.
Installed cost can run from $3500 to $4500
List of On-Demand Condensing Hybrid Water Heaters
	Manufacturer
	Model No.
	Thermal Efficiency (TE %)
	Energy Factor (EF)
	Storage 
Capacity 
(gal)
	Flow Rate (gpm)
	MBH

	Eternal 
	
GU145
	
98
	
0.96
	
2
	
0.1-14.5
	
145

	Eternal
	GU195
	98
	0.96
	2
	0.1-19.5
	199

	A.O. Smith
	HYB-90N
	90
	--
	25
	3.15
	100

	Navien
	NR-180A
	98
	0.96
	0.5
	4.2-8.3
	150

	Navien
	NR-210A
	98
	0.95
	0.5
	5-10
	180

	Navien
	NR-240A
	98
	0.95
	0.5
	5.5-11
	199




Condensing Storage Water Heater

There’s been a steady improvement in the efficiency of hot water heaters over the years. This increase in efficiency is largely due to improved design of these new high efficiency water heaters known as a condensing design.
In the older, less efficient style of water heater, fuel was burned to heat water. Unfortunately, a large amount of the heat produced during the combustion process was wasted and sent up and out the chimney in the form of hot gas and water vapor. 
In order to increase efficiency and lower the amount of heat that was wasted up the chimney, engineers designed the new condensing style of water heater so that more heat is removed from the exhaust gases. So much more heat in fact, that the water vapor that is a byproduct of combustion is cooled to a point where it condenses back to a liquid before it leaves the chimney.

The conventional storage water heater has a B Vent exhaust where the spent gas is exhausted straight up the vent and out through the chimney. In condensing storage water heater a power vent is used to push the exhaust gas to the outside usually through a side wall. If the water heater is installed in the middle of the house instead of close to the outside wall, more material and labour is used thus increasing the overall cost.

 It is estimated that the condensing water heaters will cost three to four times as much as standard efficiency water heaters. Savings in energy use for a family of four would be about 8 giga joules per year when compared with standard efficiency storage water heater.

List of Available Condensing Storage Water Heaters
	Manufacturer
	Model Number
	TE %
	Volume USG
	Input MBH

	A.O. Smith
	BTX-80
	90
	50
	76

	
	BTX-100
	96
	50
	100

	
	GDHE-50
	96
	50
	100

	
	BTH-120
	94
	60
	120

	Bradford White
	EFR160T120**N
	95
	60
	120

	
	EF60T125*N*2
	96
	60
	125

	Hamilton Engineering (EVO Series)
	
HCD100-200
	 
98
	
55
	
100

	Heat Transfer Products (Phoenix)
	PH100-55
	96
	55
	100

	
	PH130-55
	95
	55
	130

	
	PH199-55
	96
	55
	199

	Heat Transfer
Products
(Phoenix)
	SSV90-45
	98
	45
	90

	
	SSVH-90-45
	98
	45
	90

	
	SSV100-45
	96
	45
	100

	
	SSV130-45
	95
	45
	130

	
	SSVH130-45
	95
	45
	130

	
	SSV160-45
	95
	45
	160

	
	SSV199-45
	95
	45
	199

	John Wood   (Polaris)
	PR100-34-2NV
	96
	34
	100

	
	PR130-34-2NV
	96
	34
	130

	
	PR150-34-2NV
	95
	34
	150

	
	PR130-50-2NV
	95
	50
	130

	
	PR150-50-2NV
	95
	50
	150

	
	PC175-50-2NV
	96
	50
	175

	
	PC199-50-2NV
	96
	50
	199

	John Wood (Envirosense)
	6G50100NVC
	96
	50
	100

	John Wood
Water Heaters
(Vertex)
	GDHE-50
	96
	50
	100

	Lochinvar Corp.
(Turbocharger)
	TNA126-060
	95
	60
	125

	
	TNR125-060
	95
	60
	125

	National
Combustion Co.
(Super-E)
	SE199-45
	95
	45
	199

	Rheem Mfg. Co.
(Advantage Plus)
	HE45-100
	96
	45
	100

	
	HE45-130
	95
	45
	130

	
	HE45-160
	95
	45
	160

	
	HE45-199
	95
	45
	199

	State Industries
Inc. (Premier)
	SUF 60 120 NE*
	94
	60
	120

	
	GP6 50 HTPDT
	96
	50
	100

	
	GP6 50 YTPDT
	96
	50
	100

	
	SHE 50 100 NE
	96
	50
	100

	
	SHE 50 100 PE
	96
	50
	100
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Chauffe-eaux à gaz naturel à haute efficacité

Vous trouverez ci-dessous une liste de chauffe-eaux à gaz naturel à haute efficacité répartie en quatre catégories :
· À la demande (sans réservoir) sans condensation
· À la demande (sans réservoir) à condensation
· Hybrides à condensation
· À accumulation et à condensation

Veuillez prendre note que la liste ci-dessous peut être révisée et que la disponibilité d’un chauffe-eau peut varier selon les conditions locales ou autres.

Chauffe-eaux à la demande

Les chauffe-eaux conventionnels à accumulation nécessitent l’utilisation d’un grand réservoir pour emmagasiner l’eau chaude. L’eau y est constamment réchauffée jusqu’à ce qu’elle atteigne une température prédéterminée, causant ainsi une perte d’énergie pour maintenir la température tout au long de la journée – un vrai gaspillage pendant les 8 à 10 heures que vous êtes au travail ou que vous dormez et que vous n’avez pas besoin d’eau chaude.
Les chauffe-eaux à la demande n’ont pas de réservoir de stockage mais chauffent plutôt des quantités limitées d’eau, lorsque requis. Au passage de l’eau dans l’appareil, un élément chauffant l’amène à la température désirée. L’élément chauffant s’éteint dès que le robinet d’eau chaude est fermé. Les rendements énergétiques obtenus s’élèvent à plus de 80 %.
Ils occupent jusqu’à 90 % moins d’espace qu’un chauffe-eau de type réservoir. Le coût d’un chauffe-eau à la demande une fois installé varie de 2 500 $ à 3 500 $ (selon Caneta Research). Les économies d’énergie peuvent aller jusqu’à 30 % comparativement à un chauffe-eau à accumulation conventionnel.
Liste des chauffe-eaux à la demande sans condensation
	Fabricant
	Modèle 
	Rendement thermique
RT %
	Facteur énergétique
 FE
	GPM
	MBH

	A.O. Smith
	ATI-110
	--
	0,82
	0,4 à 6,6
	19,5à 140

	
	ATI-310
	--
	0,82
	0,4 à 8,0
	

	
	ATI-510
	--
	0,82
	0,4 à 10
	11 à 199

	Rinnai
	V53i
	84
	0,82
	0,6 à 5,3
	15 à 150

	
	R94LSi
	83
	0,82
	0,4 à 9,4
	9,9 à 199

	
	R75LSi
	82
	0,82
	0,4 à 7,5
	9,9 à 180

	
	R98LSi
	84
	--
	0,6 à 9,8
	19 à 237

	Noritz
	NR111
	84
	--
	0,5 à 9,3
	11 à 250

	
	NR98
	 84
	0,82 
	0,5 à 9,8
	12 à 199

	
	NC380
	80
	--
	0,7 à 13,2
	22,5 à 380

	
	NC250
	84
	--
	0,5 à 11,1
	11 à 250

	
	NR71
	83
	0,83
	0,5 à 7,1 
	25 à180

	
	NR66
	83
	0,82
	0,5 à 6,6
	20 à 140

	
	NR83
	--
	0,82
	8,3
	18 à 180

	Paloma
	PH28RDVSN
	84
	0,82
	0,66 à 8.5
	19 à 199

	
	PH-20RIFSN
	82
	0,82
	0,66 à 5.3
	21,6 à 141

	Takagi
	T-KJr/Jr2
	--
	0,82
	0,75 à 6,6 
	19,5 à 140

	
	T-K3-SP
	--
	0,82
	0,5 à 7,0
	11 à 190

	
	T-K4-IN
	--
	0,82
	8,00
	11 à 190

	
	T-D2-IN
	--
	0,83
	10,0 
	11 à 199

	
	T-KD20
	--
	0,81
	0,75 à 6,9
	20 à 185

	
	T-M32
	82,2 
	--
	0,5 à 9,0
	24 à 240

	Bosch
	 Therm 940 ES
	83
	0,83
	0,50 à 9,4
	19 à 199

	
	Therm 830 ES
	83
	0,83
	0,5 à 8,3
	19,9 à 175

	
	Therm 660 EF
	83
	0,82
	0,5 à 6,6
	20 à 140

	
	 Therm 520 HN
	80
	--
	0,6 à 5,2
	30,7à 117

	
	Therm 520 PN
	78
	--
	Mini-maxi à 5,3
	30,7 à 117

	
	Therm 330 PN 
	78
	--
	0,5 à 3,3
	30,7 à 75



Chauffe-eaux à la demande à condensation
Le chauffe-eau à la demande, aussi appelé chauffe-eau sans réservoir ou chauffe-eau instantané, chauffe l’eau seulement lorsqu’elle est requise et utilisée. Contrairement au chauffe-eau à accumulation conventionnel, il n’emmagasine pas l’eau chaude dans un réservoir de stockage, ce qui élimine ainsi les pertes d’énergie pour le maintien de la réserve.

Traditionnellement, lorsque le gaz est utilisé pour chauffer, une grande quantité d’énergie utile est perdue par la cheminée lors de l’évacuation des fumées. Un rendement énergétique très élevé est atteint lorsqu’un chauffe-eau à la demande utilise la technologie de la condensation pour optimiser l’échangeur thermique, récupérant ainsi le plus de chaleur possible des fumées (évacuation). Pour ce faire, on crée une plus grande surface active de contact entre l’eau et le tuyau d’évacuation à l’intérieur de l’appareil. Les rendements énergétiques obtenus s’élèvent à plus de 90 %. Il faut de la ventilation à air pulsé pour évacuer l’air par le mur extérieur.
 
Ce type de chauffe-eau occupe jusqu’à 90 % moins d’espace qu’un chauffe-eau de type réservoir conventionnel. Le coût une fois installé varie de 3 500 $ à 4 500 $. Les économies d’énergie peuvent aller jusqu’à 40 % comparativement à un chauffe-eau à accumulation conventionnel.

Liste des chauffe-eaux à la demande à condensation
	Fabricant
	Modèle 
	Rendement thermique 
(RT %)
	Facteur énergétique
 (FE)
	Débit
(GPM)
	MBH

	A.O. Smith
	ATI-520H-N
	--
	0,91
	0,4 à 9,0
	13 à 199

	Navien 
	NR-180
	98
	0,94
	0,8 à 8,3
	15 à 150

	
	NR-210
	98
	0,94
	4,6 à 10,0
	 17 à 180

	
	NR-240
	98
	0,95
	5,1 à 11,0
	 17 à 199

	Rinnai
	RC80HPi
	97
	0,96
	0,4 à 8,0
	9,5 à 157

	
	RC98HPi
	96
	0,94
	0,4 à 9,8
	 9,5 à 199

	Bosch
	Therm 1050ES
	92
	0,91
	0,5 à 10,5
	19,9 à 199

	
	Therm C1210ES
	94
	--
	0,5 à12,1
	25 à 225

	Noritz
	NRC111
	93
	0,92
	0,5 à 11,1 
	11 à 199

	
	NCC199
	93
	0,92
	0,5 à 11,1
	11 à199

	Takagi
	T-H2 DV
	--
	0,91
	? à 9,0
	 13 à 199




Chauffe-eaux hybrides
Un chauffe-eau hybride allie la technologie d’un chauffe-eau à accumulation à celle d’un chauffe-eau à la demande. Un chauffe-eau à accumulation chauffe et emmagasine l’eau dans un réservoir de sorte que de l’eau chaude soit disponible dans la maison en tout temps. Comme l’eau chaude est prélevée dans la partie supérieure du réservoir, l’eau froide pénètre dans la partie inférieure du réservoir et est chauffée. Il y a toutefois des pertes de chaleur pour le maintien de la température associées aux réservoirs de stockage, étant donné que la chaleur est perdue et l’énergie gaspillée par le chauffage de l’eau et son entreposage dans un réservoir. Le brûleur du chauffe-eau doit continuer à fonctionner pour garder l’eau à la température désirée, même si elle n’est pas utilisée. D’un autre côté, un chauffe-eau à la demande chauffe l’eau seulement lorsqu’elle est requise, éliminant ainsi les pertes de chaleur pour le maintien de la température. Toutefois, le chauffe-eau à la demande comporte un inconvénient. Il y a normalement un délai de 10 secondes à partir du moment où l’on ouvre le robinet d’eau chaude jusqu’à ce qu’on reçoive l’eau chaude. En ajoutant un petit réservoir de stockage au chauffe-eau à la demande, il n’y a plus de délai pour recevoir l’eau chaude lorsqu’on en a besoin. Et parce que le réservoir de stockage ajouté est tellement petit, et bien isolé, il n’y a pas de pertes de chaleur notables pour le maintien de la température. On obtient des rendements énergétiques allant jusqu’à 98 %.
Les coûts d’installation peuvent varier de 3 500 $ à 4 500 $
Liste des chauffe-eaux hybrides à condensation
	Fabricant
	№ de modèle
	Rendement thermique
(RT %)
	Facteur énergétique (FE)
	Capacité d’entreposage
(gal)
	Débit (GPM)
	MBH

	Eternal 
	
GU145
	
98
	
0,96
	
2
	
0,1 - 14,5
	
145

	Eternal
	GU195
	98
	0,96
	2
	0.1 - 19,5
	199

	A.O. Smith
	HYB-90N
	90
	--
	25
	3,15
	100

	Navien
	NR-180A
	98
	0,96
	0,5
	4,2 – 8,3
	150

	Navien
	NR-210A
	98
	0,95
	0,5
	5 - 10
	180

	Navien
	NR-240A
	98
	0,95
	0,5
	5,5 - 11
	199




Chauffe-eaux à accumulation et à condensation

Des améliorations continues ont été apportées à l’efficacité des chauffe-eaux au cours des années. Cette augmentation de rendement est en grande partie attribuable à l’amélioration de la conception de ces nouveaux chauffe-eaux à haute efficacité connue comme étant une conception à condensation.
Dans les anciens modèles de chauffe-eaux moins efficaces, le combustible était brûlé pour chauffer l’eau. Malheureusement, une grande quantité de la chaleur produite au cours du processus de combustion était perdue et s’échappait par la cheminée sous forme de gaz chaud et de vapeur d’eau.
Pour accroître l’efficacité et diminuer la quantité de chaleur ainsi perdue par la cheminée, les ingénieurs ont conçu le nouveau modèle de chauffe-eau à condensation faisant en sorte que plus de chaleur soit extraite des fumées. Tellement plus de chaleur, en fait, que la vapeur d’eau, qui est un sous-produit de combustion, est refroidie jusqu’au point où elle se liquéfie avant de quitter la cheminée.

Le chauffe-eau à accumulation traditionnel possède un évent d’évacuation de type B dans lequel le gaz utilisé est évacué directement à l’extérieur à partir de l’évent et à travers la cheminée. Dans le chauffe-eau à accumulation et à condensation, on utilise la ventilation à air pulsé pour pousser les fumées à l’extérieur habituellement par un mur latéral. Si le chauffe-eau est installé au milieu de la maison loin du mur extérieur, on doit alors avoir recours à plus de matériaux et d’heures de travail ce qui occasionne une augmentation du coût global.

On estime les coûts des chauffe-eaux à condensation de trois à quatre fois supérieurs à ceux des chauffe-eaux à efficacité normale. Les économies d’utilisation de l’énergie pour une famille de quatre peuvent être d’environ 8 gigajoules par année en comparaison avec un chauffe-eau à accumulation à efficacité normale.

Liste des chauffe-eaux à accumulation et à condensation offerts
	Fabricant
	Numéro de modèle
	RT %
	Volume gal US
	Puissance MBH

	A.O. Smith
	BTX-80
	90
	50
	76

	
	BTX-100
	96
	50
	100

	
	GDHE-50
	96
	50
	100

	
	BTH-120
	94
	60
	120

	Bradford White
	EFR160T120**N
	95
	60
	120

	
	EF60T125*N*2
	96
	60
	125

	Hamilton Engineering (EVO Series)
	
HCD100-200
	 
98
	
55
	
100

	Heat Transfer Products (Phoenix)
	PH100-55
	96
	55
	100

	
	PH130-55
	95
	55
	130

	
	PH199-55
	96
	55
	199

	Heat Transfer
Products
(Phoenix)
	SSV90-45
	98
	45
	90

	
	SSVH-90-45
	98
	45
	90

	
	SSV100-45
	96
	45
	100

	
	SSV130-45
	95
	45
	130

	
	SSVH130-45
	95
	45
	130

	
	SSV160-45
	95
	45
	160

	
	SSV199-45
	95
	45
	199

	John Wood   (Polaris)
	PR100-34-2NV
	96
	34
	100

	
	PR130-34-2NV
	96
	34
	130

	
	PR150-34-2NV
	95
	34
	150

	
	PR130-50-2NV
	95
	50
	130

	
	PR150-50-2NV
	95
	50
	150

	
	PC175-50-2NV
	96
	50
	175

	
	PC199-50-2NV
	96
	50
	199

	John Wood (Envirosense)
	6G50100NVC
	96
	50
	100

	John Wood
Water Heaters
(Vertex)
	GDHE-50
	96
	50
	100

	Lochinvar Corp.
(Turbocharger)
	TNA126-060
	95
	60
	125

	
	TNR125-060
	95
	60
	125

	National
Combustion Co.
(Super-E)
	SE199-45
	95
	45
	199

	Rheem Mfg. Co.
(Advantage Plus)
	HE45-100
	96
	45
	100

	
	HE45-130
	95
	45
	130

	
	HE45-160
	95
	45
	160

	
	HE45-199
	95
	45
	199

	State Industries
Inc. (Premier)
	SUF 60 120 NE*
	94
	60
	120

	
	GP6 50 HTPDT
	96
	50
	100

	
	GP6 50 YTPDT
	96
	50
	100

	
	SHE 50 100 NE
	96
	50
	100

	
	SHE 50 100 PE
	96
	50
	100
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